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1 Uvod
V této ¢asti dokumentace je feSen PS 01 Strojné technologicka ¢ast

VDJ Krepice je nové budovany dvoukomorovy vodojem s akumulaci 2 x 150 m3. Jedna se o vodojem
za spotrebistém, takze pritokové potrubi do vodojemu je soucasné gravitaéni odbér do obce.

2 Vseobecné pozadavky
Potrubi, tvarovky a armatury budou tlakové tfidy min. PN 10.

Material novych armatur bude z tvarné litiny s téZkou protikorozni ochranou, potrubni vystrojeni (potrubi,
tvarovky) bude z nerezové oceli materidlové jakosti tfidy 1.4404.

Obsluzné potrubi je navrzeno z nerezové oceli.

Potrubni vystrojeni a armatury budou kotveny a upevfiovany prvky z nerez oceli tf. 1.4404 s objimkami s
gumovou vystelkou.

Nerezova potrubi budou spojovana svarovanim, prirubovymi spoji, nebo nerez. spojkami s jisténi proti
posunu.

Spojeni vnéjsich potrubnich vedeni s vnitfnim vystrojenim bude provedeno uvnitf armaturni komory
specialnimi pfirubami.
Nerezové materidly nesmi byt v kontaktu s ocelovymi, pozinkovanymi a poniklovanymi materidly.

Soucasti dodavky budou také predpisy pro Udrzbu a opravy dodanych zafizeni a jejich podrobna
dokumentace.

Pfed uvedenim instalovaného potrubniho vystrojeni a jeho &asti do provozu budou provedeny zkousky
prichodnosti potrubi, tlakové zkousky, dezinfekce, proplachy a kracené rozbory vody akreditovanou
laboratofi, v souladu s platnymi pfedpisy.

3 Popis uprav potrubniho vystrojeni

Na spole¢ném potrubi na vstupu do vodojemu DN 150 bude osazena tlakomérna sestava s odbérem vzorkl
(manometr, tenzosonda) a potrubi se rozdéluje do pfitokové a odbérné vétve.

Na pfitoku bude Soupatko s ruénim kolem DN 150, vodomér s pfenosem dat na dispec¢ink DN 100. Potrubi
bude pak rozdéleno na 2 pritokové vétve do jednotlivych nadrzi, na kazdé bude Soupatko s ruénim kolem
DN 150 a zavzdu$novaci smycka, vyvedena nad max. hladinu. PFitoky jsou zavedeny do protilehlého konce
nadrze vzhledem k odbéru.

Na odbérném potrubi bude Soupatko s ruénim kolem DN 150 pro kazdou akumulaci, k odebirani vzorku
vody z jednotlivych nadrzi budou slouzit odbérové kohouty, osazené pred uzavéry. Na spolecné vétvi pak
Soupatko se servopohonem DN 150, vodomér s pfenosem DN 80 a zpétna klapka DN 150. Pro snadnou
demontaz a udrzbu vodomeéru bude vodomeérna sestava obtokovana potrubni vétvi s Soupatkem s ruénim
kolem DN 80.

Pak bude odbérné potrubi napojeno na pritokové.

Bezpecnostni prelivy DN 200 budou v armaturni komore spojeny. Spole€né potrubi bude opatfeno sifonem
proti pronik&ni vlhkosti z nadrzi do armaturni komory a zaisténo do odtokové jimky, vyvedené gravitacné
z objektu. Sifon je tfeba obc¢as naplnit vodou fizenym pfepadem do prelivu.

Na vypoustécim potrubi bude ruéni Soupatko DN 100 a potrubi bude rovnéz zausténo do odtokové jimky.
K méfeni stavu hladiny v jednotlivych nadrzich bude na vypoustécich potrubich osazena odbocka
s tenzosondou.

Regeni potrubniho vystrojeni je znazornéno v pilohach D.2.1.2 - D.2.1.4.
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3.1 Vypis pohon
- 1x Soupétko DN 150 se servopohonem

3.2 Vypis méreni

- 1x vodomér DN 100 s pfenosem dat na dispeCink na pfitoku (meéfici rozsah: Qn/Qmin
(horizontalni poloha) pfipraveno pro snimac¢ HRI)

- 1x vodomér DN 80 s pfenosem dat na dispe€ink na odbéru (méfici rozsah: Qn/Qmin
(horizontalni poloha) pfipraveno pro snima¢ HRI)

- 2xtenzosonda se zapojenim do rozvadéce MaR pro prenos na dispecink (na vypousténi)

v

100

v

315

3.3 Rizeni servopohonu

Soupétko se servopohonem na odb&rném potrubi bude ovladano z dispedinku a slouzi pro rychlé dalkové
uzavfeni gravitacnich odbérl, aby se nadrze nevyprazdnily do pfipadné poruchy na venkovnim potrubi.

4 Specifikace strojniho a technologického zafizeni

41 Potrubi

VSechna potrubi pouzita na stavbé musi vyhovovat poZzadavkim projektu. Materidl, t&ésnéni a ulozeni potrubi
bude provedené podle prisluSnych norem a v souladu s platnymi legislativnimi pfedpisy.

Potrubi budou dodand a instalovand kompletné se vSemi tvarovkami, pfirubami, Sroubovymi a zavitovymi
spoji, spojovacim materialem, spojkami, tésnénimi, kotvicimi a podplrnymi prvky, spoji, pfisluSenstvim a
materialy, které jsou potfebné pro Fadné instalovani a provoz potrubi. Potrubni vedeni a zafizeni budou
dodana a namontovana kompletné v provozu schopném stavu.

Tloustka stény tvarovek bude min. rovnd tloustce pfimych kusu.

Pfed odevzdanim musi zhotovitel vSechny potrubi ocistit.

411 Prfirubové spoje

Pfirubova spojeni budou s navafenymi lemovymi nékruzky a toCivymi pFirubami, nebo s pfFirubami
navafenymi na potrubi. Pfiruby budou nerezové. Roztecna kruznice otvor(i pro Srouby, pocet Sroubl a
podlozek a jejich rozméry budou v souladu s pfisluSnou platnou normou.

Nerezové materialy nesmi byt v kontaktu s pozinkovanymi a poniklovanymi materidly, v pfipadé nutnosti
bude pouzita izola¢ni podlozka pro Sroubové spoje.

Pouzité priruby, t&snéni, spojovaci material a postup provadéni se Fidi CSN EN 1092, 1514, 1515, CSN
13 1500, 13 1505, 13 1540, 13 1550, pfipadné dalSimi pfisluSnymi platnymi normami.

Na pfirubovych spojich budou v8echny Srouby a podlozky z nerezové oceli, matky mosazné. Nerezové
Srouby budou tfidy A-2.

Zavit bude opatfen specialni vazelinou pro nerezové Srouby - aby bylo zajisténo nasledné povoleni matek.

Pro pfirubové spoje budou pouzita plocha tésnéni s kovovou viozkou.

4.1.2 Svarovani nerezového potrubi

Svafované potrubi, konstrukce a technologie svafovani budou vyhovovat platnym normam, svareci prace
budou aplikované za nejvhodnéjsich pracovnich podminek s pouZitim nejnovéjSich svarecich technologii.
Svéarec¢i budou mit odbornou zpusobilost dle CSN EN ISO 9606-1, 2018 ,Zkousky svare¢u — Tavné
svarovani.

Svary budou provedeny metodou TIG/WIG. Svar bude z vnitfni strany hladky se zdravym kofenem bez
otfepl nebo jinych vyenivajicich Casti. Pfi svafovani musi byt pouZito ochranné atmosfery i ve svafovaném
potrubi. Svary budou pasivovany. U svaru se nesmi objevit vady ani nepfipustné vady dle CSN EN ISO
6520-1.
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Svarovani se fidi ustanovenim pfislusnych CSN 05 0000, CSN 05 0002, CVSN 05 0003, CSN 05 0004, CSN
EN ISO 6520, CSN EN ISO 4063, CSN EN ISO 6947, CSN EN 9692-1, CSN EN I1SO 9692, EN 1SO 4063,
ISO 857-1, CSN EN 14 610.

Zhotovitel pfedem predlozi podrobny popis svareciho postupu, vyhovujici pfislusné normé. Tento postup
musi obsahovat vSechny parametry dle nize uvedenych norem. Postup schvaluje technicky dozor
stavebnika.

Pro kazdy svarovy spoj zhotovitel pfedloZi specifikace postupu svafovani (WPS) dle norem CSN EN ISO 15
607 a CSN EN ISO 15 609, které budou ovéfeny protokoly o kvalifikaci postupu svafovani (WPQR) dle
norem CSN EN ISO 15 614, CSN EN I1SO 15 613 a CSN EN I1SO 15 611. Rozsah zkous$eni bude doplnén o
mikroskopickou kontrolu, jak je uvedeno v normé& CSN EN ISO 15614-1.

Formular specifikace postupu svarfovani (WPS) bude vystaven a podepséan pouze povérenym svareCskym
dozorem zhotovitele na zakladé kvalifikace zakladnich svafe€skych proménnych v odpovidajicim protokolu o
kvalifikaci postupu svafovani (WPQR).

Stanoveni a kvalifikace postupu svafovani - zkouska postupu svafovani bude provedena v souladu s
citovanymi normami v normé CSN EN ISO 15 614 a dalSimi platnymi normami.

4.2 Soupatka

Soupéatka budou s nestoupajicim vietenem, budou mit vyménitelnou ucpavku vetene pod tlakem (za provozu) a budou
kratké stavebni délky. Spojeni télesa a vika bude pFirubové pomoci Sroubl a téleso bude mit hladky pritoény profil.
Zaruka na ovladatelnost bude 10 let. Uzaviraci mékkotésnici klin bude vedeny pomoci draZek v télese Soupatka a
jezdcu (patek) na klinu. Klin bude celoplo$né pogumovany i v otvoru pro vieteno gumou z EPDM.

Materialova specifikace :
- téleso, viko : tvarna litina min. GGG 40 s tézkou protikorozni ochranou podle GSK
- Kklin : tvarna litina min. GGG 40, pogumovani klinu — vné i uvnitf EPDM pryz
- vfeteno : nerez ocel s valcovanym zavitem
- ucpavkovy Sroub : mosaz
- vietenova matice: bronz
- vieteno bude tésnéno min. tfemi O-krouzky z NBR
- Srouby a podlozky : nerez ocel
- vedeni klinu (patky) : plastové

4.3 Servopohony

Servopohony (elektrické pohony) jsou uréeny k pfestavovani armatur (klapek a Soupatek) oto€nym
pohybem.

Servopohony budou slozeny ze silové a ovlddaci ¢asti. Silova ¢ast bude tvofena elektromotorem s
prevodovkou, ¢ast ovladaci bude tvofena momentovymi koncovymi spinaci, polohovymi spinaci a
signalizacnimi spinaci. Ovladani bude mistni ze skfiné rozvadéce a dalkové z dispecinku.

Servopohony musi byt schopny spolehlivého provozu v prostfedi s okolni teplotou v rozsahu od -15° do
+60°C, a relativni vlhkosti od 30% do 100%. Servopohony musi pracovat v libovolné pracovni poloze.

Servopohon bude umistén v kovove skfini s povrchovou Upravou. Povrchova Uprava a protikorozni odolnost
servopohonu musi odpovidat klasifikaci prostfedi C5-1, respektive C5-M dle platné normy CSN EN I1SO
12944-2. Pozadovanou povrchovou Upravou je praskové lakovani.

Soucasti dodavky servopohonll budou kabelové prachodky pro pfedepsané kryti. Montaz kabelovych
priichodek a zausténi kabelll musi byt provedena tak, aby nebyl snizen pozadovany stupen el. kryti
servopohonu.

Napéjeci napéti servopohont bude 400V / 50Hz. Kryti pohonu vEetné motoru a ovladani bude 1P68.
Servopohon bude vybaven antikondenzaénim ohfivacem, ktery bude pfipojen dle pokynd vyrobce.
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Alternativni ruéni ovladani bude mozné spolu s vhodnou redukéni pfevodovkou. PFi ruénim ovladani bude
motorovy pohon automaticky odpojeny. Pfi ruénim ovladani bude zavirani ve sméru hodinovych rucicek a
sméry budou jasné oznacené slovy “OTEVRIT” a “ZAVRIT” a Sipkami v pfislusnych smérech.

Rychlost otvirani armatur bude takova, aby nedochéazelo k nevhodnym tlakovym rdzdm v potrubi pfi otevieni
/ zavfeni, minimalné 1 minutu.

Servopohon bude vyhovovat navrhovanému pouziti. Ovladaci pfevod uzavéru bude schopny otevfit nebo
zavfit uzaveér proti maximalnimu pracovnimu tlaku.

4.4 Vodomeéry

Vodoméry budou dodané v souladu s pfisluSnymi ustanovenimi platnych norem a predpisi a opatfeny
prislusnymi certifikaty a kalibracnimi protokoly.

Vodomeéry na pitnou vodu musi splfiovat nasledujici pozadavky:

- vodomér bude s MID schvalenim ve smyslu pfilohy Mi001

- vodomér bude mit typové schvaleny (MID podle pfilohy Mi001) vybiratelny méfici mechanizmus

- pfesnost v horizontalni poloze:

- vodoméry méfici odtok do spotrebisté: méfici rozsah Qn/Qmin = 315

- ostatni vodoméry: méfici rozsah Qn/Qmin = 100

- vodomér muze byt zatopeny — stupen ochrany IP 68

- vesmyslu OIML R49 a EN 14154 nejsou pro instalaci vodomeéru potfebné uklidnujici délky pred
vodomeérem, za vodomérem nesmi byt jen zadné omezeni pritoku

- pfirubova instalace mozna do horizontalniho i vertikélniho potrubi

- pocitadlo vodoméru bude pfipravené pro snimac¢ HRI-Mei, i pro vysila¢ impulza typ OD

- téleso vodoméru bude z Sedé litiny s protikorozni ochranou praskovym lakovanim

- ostatni ¢asti vodoméru budou odolné proti korozi a budou zaru€ovat dlouhodoby a bezporuchovy
provoz

4.5 Priruby

Pro vzajemné spojeni volnych koncl potrubi z litiny, oceli, PE, budou pouZité univerzaini mechanické multitoleranéni
potrubni spojky s jisténim proti posunu. Tyto univerzaini mechanické spojky budou pouZity zejména pfi napojeni nového
potrubi na stavajici potrubi ulozené v zemi.

Pro pfiechod z volného konce potrubi na pfirubovy spoj budou pouzity multitoleranéni pfirubové pfechody s jisténim proti
posunu vhodné pro jednotlivé materialy potrubi.

Materialova specifikace:

* téleso spojky (pfiruby): tvarna litina min. GGG 40 s téZkou protikorozni ochranou provedenou bud
epoxidovym slinovanim nebo plastickou barvou na pfirodni bazi odolnou proti UV
zafeni

e tésnéni: EPDM

« Srouby a podlozky: standardni ocel se specialnim povlakem nebo nerezova ocel

* matice: 8.8 nebo nerezové ocel

e gripy: nerezova ocel nebo specialni plast pro segmentova jisténi

Pokud to vyrobce pfedepisuje, budou pro plastova potrubi pouzity protideformaéni nerezové vlozky. Tato viozka bude
pouzita u vSech druhi potrubi, pokud se odekava kolisani provozniho tlaku.

4.6 Mechanické spojky
Montazni spojky

Nerezové potrubni spojky s jisténim proti posunu budou pouZity jako demontazni spoje u armatur a pro minimalizaci
poCtu nedilenskych svard (svarli na stavbé) na potrubnich fadech z nerezové oceli.

04/2022
ZD 717



