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1 Uvod

Zajmové Uzemi se nachazi severné od vodni nadrze Nové Mlyny, SV od obce Pouzdrany.

Soucasny vodojem Pouzdfany bude zdemolovan a nahrazen novym, kapacitnéjSim. Soucasna technologie
bude demontovana a zlikvidovana.

Vodojem bude opatfen novym potrubnim vystrojenim.

Provozni soubor feSeny v této ¢asti dokumentace:

PS NAZEV STAVEBNIHO OBJEKTU

PS 01 STROJNE TECHNOLOGICKA CAST

PS 03.1| VDJ Pouzdrany

2 Popis technologie

Novy vodojem Pouzdfany bude kompletné vystrojen.

2.1 Pr¥itok
Tato trubni vétev bude plnit nejen funkci pfitoku, ale zaroven bude mozno timto potrubim vodu odebirat.

Na pfitokovém potrubi bude osazen regula¢ni ventil se servopohonem s pfedfazenym filtrem. Nasleduje
indukéni pratokomér (obousmérny — k méreni pfitoku nebo odbéru) a uzaver s ru¢nim ovladanim. Potrubi se
nasledné rozdéli k jednotlivym nadrzim. Kazda vétev Ize samostatné otevfit / uzavfit Soupatkem s ruénim
ovladanim. Potrubi pokracuje pfes sténu akumulace, kde bude u dna ukonéeno. Pfitokové potrubi je
navrzeno v dimenzi DN 300.

Na pfitokovém potrubi, za vstupem do objektu VDJ, bude na potrubi osazen vytokovy kohout, ktery bude
slouzit k odbéram vzorkd vody.

Pritok / odbér bude zavzdusnén — potrubi, které bude vyvedeno nad max. hladinu vodojemu a zavedeno do
akumulace.

Do spole¢né vétve potrubi pfitoku bude zalsténo davkovani chlornanu sodného.

Pritokova vétev (spole€¢na, pred délenim k nadrzim) je pfipravena pro mozné napojeni dalSiho pFitoku.
V dobé pfipravy této PD se uvazuje s jejim docasnym zaslepenim. Pfed zapocetim vystavby se investor
rozhodne, zda tuto alternativu ponechd, ¢i moznost dalSiho pfitoku opusti.

2.2 Odbér

Z vodojemu bude voda z kazdé akumulace odbirana v blizkosti jimek pomoci vtokového koSe. Samostatné
odbérové potrubi DN 300 budou opatfeno Soupatkem s ruénim kolem a vytokovym ventilem pro moznost
odbéru vzorkd vody.

Odbérova potrubi jsou spojena v jedno, ze kterého dale pokracuji oddélené ve tfech smérech:
- Gravitac¢ni odbér Vranovice (zasobovaci fad) DN 200

- Gravita¢ni odbér Pouzdrany (zasobovaci fad) DN 150

- Gravitacni odbér Ivan (pfivodny fad) DN 300

Kazda z odbérovych vétvi je opatfena stejnymi strojnimi prvky (liSi se pouze v dimenzi), a to ruc¢nim
uzavérem, pratokomérem a uzévérem se servopohonem. Kazdy odbér je zavzduSnén — potrubi vytazené
nad max. hladinu.
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2.3 Vypoust éni a preliv

Kazda nadrz Ize samostatné vypustit. Navrzeno je vypoustéci potrubi DN 100 vedouci ze dna jimky nadrze.
Za sténou je opatfeno ruénim Soupatkem. Je zalsténo do jimky armaturni komory.

Kazdéa akumulace ma samostatny bezpeénostni pfeliv. Bude proveden v dimenzi DN 300, vyveden nad max.
hladinu. V armaturni komore se spoji vjeden a pokracuje svisle dold. Bude ukonéen v jimce armaturni
komory, zpétnou klapkou s pryzovym kuzelem.

2.4 Obsluzné potrubi

Vypoustéci potrubi budou v armaturni komorfe spojena obsluznym potrubim (s pfisluSnymi uzaveéry)
s osazenou tenzosondou k méfeni stavu hladiny v akumulacich.

K dalSimu méfeni stavu hladiny bude osazen stavoznak — vodocetna lat.

2.5 Zdravotni zabezpe éeni

Ve vodojemu Pouzdfany bude voda zdravotné zabezpedena. NavrZzeno je zafizeni k davkovani chlornanu
sodného (nadoba se zachytnou vanou a davkovaci Cerpadlo). Zafizeni bude umisténo ve vstupni casti
objektu, vedle rozvadécl. Navrzeny jsou dvé sady. Jedna provozni a druha zalozni.

2.6 Vypis stroj 0, zafizeni a pohon U

V objektu vodojemu jsou navrzena tato zafizeni a pohony:

M1 Regula¢ni ventil se servopohonem DN 200 na pfitoku do vodojemu
M2 Soupatko se servopohonem DN 300 na odbéru Ivari

M3 Soupatko se servopohonem DN 150 na odbé&ru Pouzdfany

M4 Soupatko se servopohonem DN 200 na odbé&ru Vranovice

M5, M6 Davkovaci zafizeni NaClO

2.7 Méreni

Ve vodojemu budou méreny tyto veli€iny:

BQ103 PFitok / odbér Sakvice (induk&ni pratokomér DN 200)
BQ104 Odbér Ivan (indukéni pratokomér DN 200)

BQ105 Odbér Pouzdfany (indukéni pritokomér DN 80)

BQ106 Odbér Vranovice (indukéni pratokomér DN 100)

BL101 Stav hladiny v nadrzZi (tenzosonda na vypoustécim potrubi)
SL101 Stav hladiny (snima¢ - akumulace)

Potrubni vystrojeni je zndzornéno ve vykresech D.2.1.x.

3 Popis provozu

Provoz vodojemu bude pIné automaticky. PInéni vodojemu bude probihat na zakladé stavu hladiny ve
vodojemu. Otvirani / uzavirani natokového potrubi bude fizeno regulaénim ventilem.

Davkovani chlornanu sodného bude probihat na zakladé pfitékajiciho mnozstvi vody do vodojemu.

Ke snimani tlaku jsou navrzeny tenzosondy. K méfeni pfitékajiciho a odebiraného mnozstvi vody budou
osazeny pritokoméry.

Mérené hodnoty budou pfenaSeny na dispecink provozovatele.

11/2021
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4 Obecné zasady

Potrubi, tvarovky a armatury budou tlakové tfidy min. PN 10. Materidl novych armatur bude z tvarné litiny s
tézkou protikorozni ochranou, potrubni vystrojeni (potrubi, tvarovky) bude z nerezové oceli materiadlové
jakosti tfidy 1.4404. Obsluzné potrubi je navrzeno z nerezové oceli popf. PPR.

Potrubni vystrojeni a armatury budou kotveny a upeviiovany prvky z nerez oceli tf. 1.4404 s objimkami s
gumovou vystelkou.

Nerezova potrubi budou spojovanad svarovanim, pFirubovymi spoji, nebo nerez. spojkami s jiSténi proti
posunu.

Nerezové materialy nesmi byt v kontaktu s ocelovymi, pozinkovanymi a poniklovanymi materialy.

Soucasti dodavky budou také predpisy pro udrzbu a opravy dodanych zafizeni a jejich podrobna
dokumentace.

Pfed uvedenim instalovaného potrubniho vystrojeni a jeho ¢asti do provozu budou provedeny zkousSky
prichodnosti potrubi, tlakové zkousky, dezinfekce, proplachy a kracené rozbory vody akreditovanou
laboratofi, v souladu s platnymi pfedpisy.

4.1 VSeobecné poZzadavky

V&echny trouby a montazni &asti musi vyhovovat pFislusnym CSN, musi byt kruhového prifezu a jednotné
tloustky bez usazenin, zvinéni, zvétralin a jinych chyb a musi byt konstruované a vhodné pro uvedena
provozovana média, tlaky a teploty.

Potrubi budou dodané a instalované kompletné se vSemi tvarovkami, pfirubami, Sroubovymi a zavitovymi
Spoji, spojovacim materialem, spojkami, tésnénimi, kotvicimi a podparnymi prvky, spoji, pfisluSenstvim a
materialy, které jsou potfebné pro fadné instalovani a provoz potrubi. Potrubni vedeni a zafizeni budou
dodana a namontovana kompletné v provozuschopném stavu.

Potrubi budou uspofadana zplsobem, ktery umozni lehkou demontdz armatur a strojniho zafizeni pomoci
montéznich tvarovek a spoji. Demontazni spoje musi vydrzet celkové napétové zatizeni od maximélniho
tlaku vyskytujiciho se v potrubich.

VSechna potrubi a armatury budou dostate¢né podepreny a kotveny do nosnych stavebnich konstrukci.

Po ukonceni montaze/pokladky vSech potrubi budou tato vyzkouSend ve smyslu platnych pfedpist a
pozadavkd norem. Rozsah zkouSek a zplsob jejich provedeni zhotovitel pfedlozi pisemné TDS na
schvaleni. Soucasti postupu zkouSek budou i potfebna bezpecnostni opatfeni po dobu tlakovych zkouSek. O
priubéhu a vysledku zkouSek se sepiSe zapis, ktery potvrdi vSichni zG€astnéni svym podpisem. V pfipadé
neuspésné zkousky se pisemné dohodne opakovana zkouska.

Potrubni vystrojeni bude kotveno a upeviovano prvky z nerez oceli (stojky, konzoly, zavésy) s objimkami s
gumovou vystelkou pro upevnéni potrubi. Provedeni nerez, kotveni do betonovych konstrukci chemickymi
kotvami, na dotyku s potrubim podloZzka v mat. provedeni pryz.

Nerezové materidly nesmi byt v kontaktu s pozinkovanymi a poniklovanymi materialy. Stejné tak nesmi byt
nerezovy material v kontaktu s uhlikovou oceli. V pfipadé nutnosti bude izolaéni podlozka pro Sroubové
spoje a v celém pfirubovém spojeni se zajisti, aby nedochézelo k Zadnému kontaktu ¢asti s odliSnou
materialovou jakosti.

Komponenty: VSechny komponenty musi umoznit jejich generalni opravu a vSechny vyménné ¢asti musi byt
pohotové k dispozici. Dodavka bude taktéz zahrnovat pfirucku Udrzby a oprav a jinou podrobnou
dokumentaci.

Po dokonéeni montaze pred uvedenim instalovaného potrubi do provozu bude provedeno jeho tlakové
odzkouSeni v souladu s platnymi predpisy, dezinfekce a proplach.

4.2 Potrubi

VSechna potrubi pouZzitd na stavbé musi vyhovovat pozadavkum projektu. Material, tésnéni, kladeni a
uloZeni potrubi bude provedené podle pfislusnych CSN, pfipadné EN platnych pro pouzité druhy potrubi a v
souladu s platnymi legislativnimi pfedpisy.
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Potrubi budou dodané a instalované kompletné se vSemi tvarovkami, pfirubami, Sroubovymi a zavitovymi
spoji, spojovacim materialem, spojkami, tésnénimi, kotvicimi a podplrnymi prvky, spoji, pfisluSenstvim a
materialy, které jsou potfebné pro fadné instalovani a provoz potrubi. Potrubni vedeni a zafizeni budou
dodana a namontovana kompletné v provozu schopném stavu.

TlouStka stény tvarovek bude min. rovné tloustce pfimych kusu.
Pfed odevzdanim musi zhotovitel vSechny potrubi ocistit.

U tlakovych potrubi musi zhotovitel také provést prislusné tlakové zkouSky schvalené TDS. U rozvodi pitné
vody zhotovitel provede také proplach potrubi zdravotné nezavadnou vodou, desinfekci potrubi a zajisti
zkraceny rozbor vody akreditovanou laboratofi.

4.3 Prirubové spoje

Pfirubova spojeni budou s pfirubami navafenymi na potrubi. Pfiruby budou nerezové. Rozteéna kruznice
otvort pro Srouby, poc¢et Sroubu a podlozek a jejich rozméry budou v souladu s pfisluSnou platnou normou.

Nerezové materialy nesmi byt v kontaktu s pozinkovanymi a poniklovanymi materialy, v pfipadé nutnosti
bude pouzita izola¢ni podlozka pro Sroubové spoje.

PouZité pFiruby, t&snéni, spojovaci material a postup provadéni se Fidi CSN EN 1092, 1514, 1515, CSN 13
1500, 13 1505, 13 1540, 13 1550, pfipadné dalSimi pfisluSnymi platnymi normami.

Na pfirubovych spojich budou vSechny Srouby, podlozky a matky z nerezové oceli. Nerezové matky budou
tfidy A-4, nerezové Srouby budou tfidy A-2 a zavit bude opatfen specialni vazelinou pro nerezové Srouby -
aby bylo zajisténo nasledné povoleni matek.

Pro pfirubové spoje budou pouzity tésnéni s kovovou vliozkou.

4.4  Svarovani ocelového potrubi

Svafované konstrukce a technologie svafovani budou vyhovovat plathym normam. VSechny svareci prace
budou aplikované za nejvhodnéjSich pracovnich podminek s pouzitim nejnovéjSich svéafecich technologii.
Veskeré svarovani budou vykonavat svareci kvalifikovani a zkuSeni v pozadovaném typu svafovani. Svéareci
budou mit odbornou zptisobilost dle CSN EN 287-1. Svafovani se fidi ustanovenim pfislusnych CSN 05
0000, CSN 05 0002, CSN 05 0003, CSN 05 0004, CSN EN ISO 6520, CSN EN 24063, CSN EN ISO 6947,
CSN EN 29692, CSN EN ISO 9692, EN I1SO 4063, ISO 857-1, CSN EN 14 610.

Zhotovitel pfedem predlozi podrobny popis svareciho postupu, vyhovujici pfisluSné normé. Tento postup
musi obsahovat vSechny parametry dle nize uvedenych norem. Postup schvaluje technicky dozor
stavebnika.

Pro kazdy svarovy spoj zhotovitel pfedloZi specifikace postupu svafovani (WPS) dle norem CSN EN 1SO 15
607 a CSN EN ISO 15 609, které budou ovéfeny protokoly o kvalifikaci postupu svafovani (WPQR) dle
norem CSN EN ISO 15 614,CSN EN ISO 15 613 a CSN EN ISO 15 611. Rozsah zkoueni bude dopInén o
mikroskopickou kontrolu, jak je uvedeno v norm& CSN EN ISO 15614-1.

Formular specifikace postupu svafovani (WPS) bude vystaven a podepsan pouze povéfenym svarfe¢skym
dozorem zhotovitele na zékladé kvalifikace zakladnich svafe¢skych proménnych v odpovidajicim protokolu o
kvalifikaci postupu svarovani (WPQR).

Stanoveni a kvalifikace postupl svafovani - zkouSka postupu svafovani bude provedena v souladu s
citovanymi normami v normé& CSN EN ISO 15 614 a dalSimi platnymi normami.

Déale dodavatel predloZi: Certifikat pro proces svarovani dle CSN EN ISO 3834-2:2006 pro proces obloukové
svarovani elektrodou v inertnim plynu (TIG).

4.5 Oznaé€eni potrubnich v étvi

Zhotovitel doda oznaceni potrubnich vétvi a armatur. Barva a popis Stitk( bude podle dopravovaného media,
bude vyznacen smér toku media a Stitek bude umistén rovnobézné s osou potrubi ve vzdalenosti 150mm od
spoju €i zdi. Oznaceni bude odolné danému prostredi.
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4.6 Oznaéeni mist odb éru vzork G

Kazdé misto uréené provoznim fadem jako misto kontrolniho odbéru vzorkd zhotovitel fadné oznadi.
Oznaceni bude provedeno plastovym Stitkem velikosti 297x210mm a bude obsahovat ¢islo odbérného mista
a specifikaci odebiraného media. Oznac¢eni bude odolné danému prostfedi.

5 SPECIFIKACE STROJNIHO A TECHNOLOGICKEHO ZA RIZENI

5.1 Soupatka

Soupéatka budou s nestoupajicim vietenem, budou mit vyménitelnou ucpavku vietene pod tlakem (za
provozu) a budou kratké stavebni délky. Spojeni télesa a vika bude pfirubové pomoci Sroubl a téleso bude
mit hladky pratoény profil. Zaruka na ovladatelnost bude 10 let. Uzaviraci mékkotésnici klin bude vedeny
pomoci drazek v télese Soupéatka a jezdcl (patek) na klinu. Klin bude celoploSné pogumovany i v otvoru pro
vieteno gumou z EPDM.

Materidlova specifikace :

- téleso, viko: tvarna litina min. GGG 40 s tézkou protikorozni ochranou podle GSK
- Klin: tvarna litina min. GGG 40, pogumovani klinu — vné i uvnitf EPDM pryz
- vfeteno: nerez ocel s valcovanym zavitem

- ucpavkovy Sroub: mosaz

- vfetenov& matice: bronz

- vieteno bude tésnéno min. tfemi O-krouzky z NBR
- Srouby a podloZky: nerez ocel

- vedeni klinu (patky):plastové

5.2 Servopohony pro uzaviraci armatury

Servopohony (elektrické pohony) jsou urCeny k prestavovani armatur (klapek a Soupatek) otonym
pohybem.

Servopohony budou slozeny ze silové a ovladaci ¢asti. Silova €ast bude tvofena elektromotorem s
prfevodovkou, ¢ast ovladaci bude tvofena momentovymi koncovymi spinaci, polohovymi spinaci a
signaliza¢nimi spinaci. Ovladani bude mistni ze skfiné rozvadéce a dalkové z dispecinku.

Servopohony musi byt schopny spolehlivého provozu v prostfedi s okolni teplotou v rozsahu od -15° do
+60°C, a relativni vlhkosti od 30% do 100%. Servopohony musi pracovat v libovolné pracovni poloze.

Servopohon bude umistén v kovové skfini s povrchovou upravou. Povrchova uprava a protikorozni odolnost
servopohonu musi odpovidat klasifikaci prostfedi C5-I, respektive C5-M dle platné normy CSN EN ISO
12944-2. Pozadovanou povrchovou Upravou je praskové lakovani.

Soucasti dodavky servopohond budou kabelové prachodky pro predepsané kryti. Montdz kabelovych
prachodek a zalsténi kabeld musi byt provedena tak, aby nebyl snizen pozadovany stupen el. kryti
servopohonu.

Napajeci napéti servopohon( bude 400V / 50Hz. Kryti pohonu vcetné motoru a ovlddani bude IP68.
Servopohon bude vybaven antikondenzaénim ohfivacem, ktery bude pfipojen dle pokynu vyrobce.

Alternativni ruéni ovladani bude mozné spolu s vhodnou redukéni pfevodovkou. Pfi ruénim ovladani bude
motorovy pohon automaticky odpojeny. Pfi ruénim ovladani bude zavirani ve sméru hodinovych rucicek a
smeéry budou jasné oznacené slovy “OTEVRIT” a “ZAVRIT” a Sipkami v pfisluSnych smérech.

Rychlost otvirani armatur bude takova, aby nedochazelo k nevhodnym tlakovym raziim v potrubi pfi otevieni
/ zavieni, minimélné 1 minutu.

Servopohon bude vyhovovat navrhovanému pouziti. Ovladaci pfevod uzavéru bude schopny otevfit nebo
zavfit uzaveér proti maximalnimu pracovnimu tlaku.
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5.3 Induk éni pr itokom éry

Indukéni pritokomér bude dodany v souladu s pfisluSnymi ustanovenimi platnych norem a bude opatfeny
pFislusnymi certifikaty a kalibracnimi protokoly. Méfidla vody budou podle platné legislativy a budou ovéfené
opravnénou méfici skupinou (dolozeno pfislusSnym protokolem).

Magneticko-indukéni pritokomér bude vybaven prevodnikem s grafickym dvoufadkovy alfanumerickym
displejem 2 x 16 znaku a tlagitky pro nastaveni a ovladani. Pfevodnik bude oddéleny od téla indukéniho
prutokoméru a bude umistén na vhodném pfistupném misté. Pratokomér musi hodnoty pfenaSet do Fidiciho
systému a dale na dispecink.

Pratokomér bude spliovat nasledujici pozadavky:
- méfené medium pitna voda

- moznost programovani vSech parametrd pomoci tlacitek, zobrazeni okamzitého pritoku, souctového
mnoZzstvi, vodivosti

- proudovy, pulzni a stavovy vystup, mikroprocesoroveé fizené zpracovani signalu

- moznost nastaveni potlac¢eni malych pritokd, rozliSeni sméru proudéni, indikace prazdné méfici trubice
- referenéni pfesnost méfeni lepSi nez + 0,3 % z méfené hodnoty + 0,5 mm/s pro DN 25 az 300

- vystelka: odolny plast, pryz (s atestem na pitnou vodu)

- elektrody: nerez ocel 1.4301

- napajeni 24 V DC, kryti pfevodniku IP 67, kryti ¢idla IP 67

- vystup: pulz 4-20 mA

Indukéni pratokomér musi byt funkéni a vysilat spravna data i pfi nulovém pratoku a pfi vyprdzdnéném
potrubi.

Pritokomér bude vhodny pro instalaci bez rovnych Usek( pred i za armaturou.

Soucasti dodavky bude propojovaci stinény kabel mezi senzorem a vyhodnocovaci jednotkou (délku
zkonzultovat s elektrikafi) a dalSi pFisluSenstvi potfebné pro zapojeni a provoz zafizeni.

5.4 Filtr s vrchnim ¢&iSténim sita

Pro odstranéni pfipadnych mechanickych necistot z vody pred regulaénim ventilem bude pouzit filtr
s vrchnim ¢isténim sita. Ve spodni ¢asti filtru bude kohout pro proplachnuti a odkaleni filtru.

Materialova specifikace:

- télo, viko, ram sita: tvarna litina min. GGG 40 s tézkou protikorozni ochranou podle GSK
- sito: nerez ocel AISI 316, velikost ok 1x1 mm

- Srouby, podloZky, matice,

- odvzduSnovaci Sroub: nerez ocel AISI 303

- tésnéni: EPDM

- Povrchova ochrana litinovych dild — epoxidovy néstfik v souladu s téZzkou protikorozni ochranou dle
GSK.

5.5 Zpétna klapka s pryZovym kuzZelem
Zpétna klapka s pryZzovym kuZelem proti pronikani vihkosti. Propojena bude na potrubi pomoci pfFiruby.
Materialové provedeni: AISI 316.

Membrana: Silikon
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5.6 PFiruby

Pro vzajemné spojeni volnych koncl potrubi z litiny, oceli, azbestocementu, PVC, PE, budou pouzité
univerzalni mechanické multitoleranéni potrubni spojky s jiSténim proti posunu. Tyto univerzalni mechanické
spojky budou pouzity zejména pfi napojeni nového potrubi na stavajici potrubi ulozené v zemi.

Pro prechod z volného konce potrubi na pfirubovy spoj budou pouzity multitoleranéni pfirubové prechody s
jisténim proti posunu vhodné pro jednotlivé materialy potrubi.

Materialova specifikace:

- téleso spojky (pfiruby): tvarna litina min. GGG 40 s tézkou protikorozni ochranou provedenou bud
epoxidovym slinovanim nebo plastickou barvou na pfirodni bazi odolnou proti UV zafeni

- tésnéni: EPDM

- Srouby a podlozky: standardni ocel se specialnim povlakem nebo nerezové ocel

- matice: 8.8 nebo nerezova ocel

- gripy: nerezova ocel nebo specialni plast pro segmentova jisténi

Pokud to vyrobce predepisuje, budou pro plastova potrubi pouzity protideformacni nerezové vlozky. Tato
vlozka bude pouzita u vSech druh potrubi, pokud se o¢ekava kolisani provozniho tlaku.

5.7 Montazni spojky

Nerezové potrubni spojky s jiSténim proti posunu budou pouzity jako demontazni spoje u armatur a pro
minimalizaci poc¢tu nedilenskych svar(i (svara na stavbé) na potrubnich Fadech z nerezové oceli.
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